3-FOKOZATU-HAJTOMU hatramenettel WINKLER - Nr. 100491

A hajtémivek olyan mechanikus berendezések,
melyek a mozgast atalakitjak és tovabbitjak. A leg-
gyakoribbak a szij- és fogaskerekes hajtomiivek.
A jarmiveknél a kuldnb6zé fogaskerékattételek
valasztasaval szabalyozzuk a gyorsasagot és a
huzber6t.

Anyaglista:

1 Nyarfafurnérlap 100 x 70 x 20 mm
2 Nyarfafurnérlap 100 x 70 x 6 mm
1 Nyarfafurnérléc 100 x 15 x 15 mm
1 Bikkfaléc 80 x 30 x 20 mm

4 Bukkfarud @ 5 x 160 mm

1 Vorosrézlap 140 x 10 x 0,6 mm

2 Fogaskerék, kék (20 fog)

3 Fogaskerék, piros (15 fog)

3 Fogaskerék, sarga (10 fog) 70
1 Forgatokar
3 Gumigy(ir( 5 30 . A0
6 Spax-csavar 3 x 20 mm
2 Lemezcsavar 2,9 x 9,5 mm M 1:1
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Munkafolyamat:

1. Masoljuk at a furatokat a rajz alapjan
a 2 (C)-(100 x 70 x 6 mm) oldalrészre
majd furjuk ki az adatok alapjan.
Csiszoljuk at a (B)-(100 x 70 x 20)
alaplapot és a 2 (C)-részt majd csava-
rozzuk az egyik (C) oldalrészt 2 Spax
csavarral a (B) alaplap oldalahoz.

A masodik (C) részt csak a kész
tengelyek betolasa utan kell felcsa-
varozni.

2. Furjuk el6 a (D)-(100 x 15 x 15 mm)
lécet az egyik oldalon egy @ 5 mm-es
faréval az ellentétes oldalon pedig egy -2X
@ 2 mm-es furéval kb. 8 mm mélyen.
A (D) I1éc homlokzati oldaldnak kdzepét
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farjuk ki egy @ 2 mm-es furéval kb. 15 %3 23
mm mélyen. ol
Most pedig lefesthetjik vagy lelakkoz- I
hatjuk a (B), (C) és (D) részeket. 15 15
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3. Az (E) kapcsoldvilla a (D) lécen vorosrézle- 35 35 |
mezbdl késziil. Felezziik el a lemezlapot majd [ i -
rajzoljuk be a furatot (@ 3 mm) és a szag- @

2 X

\VOrosréz-
lemez
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gatott vonallal jel6lt hajlitasi vonalakat egy
rajzszeggel mindkét lemezen. Ussiik el6 a
furatokat egy pontozéval majd furjuk ki
Oket egy @ 3 mm-es furdval.

Figyelem: Ahhoz, hogy a sérlléseket M 1:1

elkeruljuk, tartsuk meg a lemezlapokat Hajlitosablon
a furas kozben egy fogoval.

Tompitsuk le a lyukakat egy sullyesztével majd dolgozzuk at a lemez-

peremeket egy sima reszelével vagy csiszolotombbel. Most hajlitsuk @._
meg a lemezlapokat egy lapos fogéval pontosan a szaggatott vonal

mentén (90°) és ellendrizziik, hogy megegyeznek-e a mellékelt

hajlitdsablonnal. Régzitslik ezutan a 2 kapcsoldvillat lemezcsa-

varokkal 2,9 x 9,5 a (D) lécre.

4. Flrészeljunk le egy tengelyt (A3)- (d 5 x 130 mm) az egyik rudrdl (@ 5 mm). A maradékot (30 mm)
kapcsoldkarnak tudjuk alkalmazni és a (D) Iécre kell ragasztanunk. Az (A1) és (A2) tengelyek mar
készre vannak szabva (d 5 x 160 mm). Kerekitsuk le a palca végeit csiszolopapirral.
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Furjunk a bukkfaléc (80 x 30 x 20 mm) kézepébe egy I 5,5 mm-es
lyukat. Ezt a keményfalécet segédanyagként kell hasznalnunk a
tengelyek belitéséhez a fogaskerekekbe és szoritsuk be vagy a
satuba vagy helyezzik ra két fatémbre. )
Rajzoljuk be pontosan a fogaskerekek tavolsagat a forgatoétengelyen
(A1) ceruzaval majd helyezzik az elsd fogaskereket (kék) a kerék- .
aggyal felfelé a keményfatdmbre. Ussiik at a tengelyt lassan a Kerekagy
jeldlésig az els6 fogaskeréken, utana a 2.-on stb. A sorrend a

terven lathaté:

Pl.: b1, r2, g3 = kék fogaskerék el6szor, utana a piros és végll a
sarga. A f6tengelyt (A2) és a hatramenet tengelyét (A3) szintén ezzel
a moédszerrel tudjuk elkésziteni.

Eqy tipp: Ha a tengelyek csak nehezen mennek bele a
fogaskerekekbe, akkor atfurhatjuk a fogaskerekeket egy

@ 5 mm-es furdval.
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5. Toljuk be a 3 kész tengelyt a (C) oldalrészekbe majd csavarozzuk ra a masodik (C) részt 2 db
3 x 20-as Spax csavarral a (B) alaplapra. A hatramenet tengelyét (A3) a forgatékar oldalan kell
rogzitentnk egy gumigydrivel. Helyezzik be a (D) kapcsoldkart és rogzitsuk a két (C) oldalrész
kozott mozgathatéan 2 Spax csavarral.
Toljuk ra a forgatokart (A1) a tengelyre és ellenérizzik a kapcsoldvilla mikodését. A fokozatok
valtasa (hatramenet, Ures, 1., 2., 3. fokozat) a kapcsolévilla megemelésével és a forgatétengely
eltolasaval mikodik.
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