ALUMINIUM - CERUZATARTO WINKLER - Nr. 101359

Anyaglista:

1 Aluminiumlemez (félkemeény) 80 x 80 x 1,5 mm
1 Aluminiumlemez (félkemény) 140 x 22 x 1,5 mm
2 Sima fejescsavar M4 x 6 mm

2 Anya M4

Szerszamok és segédeszkdzok:

Ceruza vagy vékony filc (tartés), geometriai
haromszdg, potnozé, kalapacs, vaslap, furd (9 4/
@ 10 mm), allvanyos furégép, gépsatu,
fémsullyesztd, csiszol6tomb, reszeld, finom
acélgyapju, satu védéperemmel (mlanyag, alu
vagy fa)

Munkafolyamat:

1. Tompitsd le kezdetben a 2 aluminiumrész e
vagasi peremeit egy reszelével vagy a
csiszolétdmbbel és kerekits le minden
sarkot. Jeldld be a furatokat és a hajlitsai @
vonalakat az (A)-(80 x 80 x 1,5 mm) és (B)-
(140 x 22 x 1,5 mm) aluminiumlapokon egy
ceruzaval vagy még jobb, egy filccel a terv
szerint.

.10 ,5

Tippek:

¢ Az aluminiumot egy hegyes ceruzaval
vagy vékony filccel jeldld be és ne
karcolotlvel, mert a hajlitasnal az
aluminiumlap akaratlanul is eltdrne.

¢ A bejeloléshez mérészalag vagy mas
mérbeszk9z hasznalatat ajanljuk.

o Mindkét rajz (M 1:1) kivaghat6 és
sablonként hasznalhaté. M 1:1
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. Pontozd be a bejeldlt furatokat egy kemény alatéten (vaslap) és fogasd be a részeket a furashoz a
gépsatuba. Most furd ki az 6sszes @ 4 és @ 5 mm-es lyukat egy allvanyos furégéppel (furasi
fordulatszam kb. 2500 Ford./perc). A @ 10 mm-es furatokat is furd el6 el6sz6r egy @ 4 mm-es
furéval. Csak ezutan kell felfurni kb. 1100-as fordulaton @ 10 mm-es atmérére.

Figyelem: A @ 10 mm-es lyuk furasanal a (B) aluminiumlemezt a gépsatuban roégziteni kell, mert a
nagyobb furok beakadhatnak és egy forgé fémdarab csunya kézsériléseket okozhat!

A faras utan a furatokat egy fémslillyesztével kell letompitani. Ezt végezheted kézzel vagy egy

akkumulatoros csavarozoval alacsony fordulaton.

. A perem meghaijtasa el6tt az (A) aluminiumlapba még készithetsz mintdkat pontozéval. Jeldld be
ehhez filccel a mintakat a lemezen majd karcolt be egyidejlleg a hajlitasi vonalakat.

. Az (A) aluminiumlap potnozasa utan hajlitsd meg a bejeldlt
hajlitovonalak mentén. Ez nagyon egyszerlien megy egy
hajlitdberendezéssel. Ha egy ilyen nem all rendelkezésre,
akkor szoritsd be a lemezt a satuba két aluminium védéperem
kozé és egy kdztes deszkalap és egy kalapacs segitségével
hajlitsd meg 45°-ban. A kész (A) aluminiumrészt végezetul
még at lehet polirozni finom acélgyapjaval.

. Most hajlitsd meg a (B) részt a satuban a bejeldlt vonalt
mentén 90°-ban majd rogzitsd 2 M4 x 6-os sima csavarral és
2 db M4-es anyaval az (A) alaplap aljara.

. Végezetul a (B) aluminiumlapot a rajz alapjan meg kell
hajtanod az (A) alaplap fulé.

A legjobb, ha a (B) aluminiumlap meghajtasahoz egy 50 — 60
mm vastag, henger alaku fat hasznalsz. A kisebb igazitasokat
aztan elvégezheted egy lapos fogdval is.

®

Md-es aa

-2-

copyright Winkler Iskolaszer Kft.
www.winkleriskolaszer.hu





