PLEXI - JEGYZETTARTO WINKLER - Nr. 101377

Anyaglista:
1 Plexitveglap, szintelen 210 x 140 x 3 mm ﬂ
2 Sima fejescsavar M4 x 25 mm

2 Magas zart anya M4

2 Mlanyag tavtartohively @ 8/4,3 x 20 mm

Sziikséges szerszamok és eszkozok:

Tartés filc vagy golyéstoll, nagy geometriai
haromsz6g, mdanyagfurd (d 4 mm, @ 10 mm),
allvanyos furogép, lombflirésziv vékony fogazatu
flrészlappal, csiszol6tdmb, lapos reszel6 +
reszel6kefe, satu, vagoélemez, vizalloé csiszolépapir
(szemcse 320 + 600), polirkorong + polirviasz,
Thermo-hajlitdgép, hajlitéberendezés szégbeallitoval,
villamkulcs 7 mm, csavarhuzé 6 mm

Munkafolyamat + a plexiiiveqg megmunkalasanak alapjai:

1. Bejeldlés: Az acryliveg (= Plexilveg®) konnyen karcolddik és ezaltal mindkét oldalon leféliazva
szallitjak, amelyet a polirozas elétt le kell huzni.
Masold at a méreteket és furatokat a rajz alapjan (3. oldal) egy geometriai haromszdggel és egy
tartds filccel vagy golyodstollal a plexitveglapra.

Figyelem: Ceruzat, karcol6tiit vagy pontozét nem szabad hasznalni a plexitiveghez, mert
megserthetik a plexitiveg fellletét!

2. Furas: Plexiliveg furasahoz kaphato a szaklzletben egy specialis furé 60°- 90°-o0s csucsszoggel.
Viszont elegendé a fa-csigafurd is kdzponti heggyel vagy még jobb, ugy nevezett ,Bullet®“-furo,
amelynek egy specialisan csiszolt hegye van.

A normal HSS-furoknal fennall az a veszély, hogy a furat alsd peremét kiszakitja a furé az
atmenéskor. Tovabbra is allvanyos furégép hasznalatat ajanljuk egy tiszta, sima alatéttel.

Most készits el minden furatot (d 4 mm, & 10 mm) az adatoknak megfeleléen.

3. Elirészelés: A plexiliveget kézzel a legegyszeriibben egy vékonyfogu lombfiirésszel vagy PUK-
firésszel lehet flrészelni. Kézben fontos, hogy a munkadarab jol fekidjon ill. a satuba valé
szoritaskor kevéssé alljon ki, hogy ne ,rug6zzon®.

Figyelem: Ha a plexiliveget a megmunkalashoz satuba szoritod, akkor helyezd puha karton vagy
filclapok kézé!

Tipp tanaroknak: A plexilveg korflirésszel torténd flirészelésénél védetlen, keményfém flrészlap
hasznalata ajanlott magas fordulaton. A flirészlapnak csak egy kicsit kell kildgnia a lap felett és
ehhez egy kdzepes elérehaladasi sebességi munka kell.

4. Reszelés, lehuzas: Kerekits le minden sarkot csiszolétombbel vagy egy reszelével majd munkald
meg a vagasi felliletet szintén csiszolé6témbbel vagy reszelbvel.

Figyelem: Tisztitsd meg a reszel6t kozben mindig egy reszelékefével!
A reszelés és csiszolas utan a nyers és a megmunkalatlan részeket egy éles vagdélemezzel kell
kisimitani. Szoritsd be ehhez a plexiliveget egy satuba majd huzd végig a enyhe nyomassal és kb.

45°-ban a nyers fellleten. A penge alapos lehlizasa lényegesen csokkenti az utdlagos csiszolo- és
polirozémunkakat.
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5. Finom csiszolas, polirozas: A finom csiszolast vizallé csiszolépapirral kell elvégezni (szemcse 320
+ 600). Helyezz ra ehhez egy fél iv vizes csiszoldpapirt (kb. 230 x 140 mm) egy vizallé alatétre majd
nedvesitsd be a csiszolépapirt vizzel.

Ugyelj: A korkdros csiszolasi mozdulat hatasosabb, mint az ide-oda mozgatas.

A plexitiveg fellletének utolsé fénye egy kendés-polirkorong polirozasaval adhaté meg, amelyet egy
allvanyos furégépbe kell beszoritani. (Ford. szam kb. 800 Fpp)

Figyelem: Legkésébb a polirozas el6tt el kell tavolitani a védéféliat a plexitivegrél!

El6sz6r nyomj ra egy polir viasztdmbaot a forgd polirkorongra, helyezd ra a munkadarabot a forgasi
iranynak és mozgasd enyhe nyomassal a korongon.

6. Atformalas - hajlitas: A plexiliveget kb. 160°C-os hémérskéletnél lehet alakitani.
A felmelegitést végezheted egy specialis Thermo-hajlitogéppel (pl.: Thermofom 400) vagy egy
héruddal is. A plexiliveg peremhajlitasanal a fiitési zona szélessége ne legyen nagyobb 20 mm-nél
és a tavolsag a fitdészalhoz ill. ridhoz kb. 10 mm legyen.

Figyelem: Ha a plexiuveg tulmelegszik, hélyagok és barnas foltok képz&dnek!

Rajzold be az 6t hajlitasi vonal kezdetét és vegét Kb. 90°-ban meghajtani

a plexitiveglapon. Hasznalj adott esetben felfelé!

zsirceruzat, mivel a tartos filcet késébb csak 2. haijlitasi vonal

alkohollal lehet eltavolitani. Megtartani!
Ugyelj mindenképpen az 6t hajlitas sorrendjére! /

A rajzon pontosan szerepelnek.

<]
Most helyezd ra a plexitveget ugy a Thermo- Fitési zéna
hajlitogépre, hogy az 1. hajlitévonal pontosan a
fitészalon legyen. Thermo-hajlitogép
Néhany perc utan eléri a hajlitasi hémérsékletet.

Tartsd meg az egyik kezeddel a plexiliveg azon

fellletét, amelyik a ftési zona el6tt helyezkedik —
el és hajlitsd meg a masik oldalon lévé fellletet a 00°
masik kezeddel kb. 90°-ban provizdérikusan
felfelé.

Vedd le gyorsan az el6hajlitott plexiuveget a ; A lehilésig szorosan
fatéeszkdzrél majd nyomd neki annyi ideig (lega. nekinyomnil

30 masodperc) az egy el6re beallitott 90°-os
hajlitéberendezésnek, amig a 90°-os sz6g mar | ,
nem valtozik. Végezetll kdvetkezik a 2. hajlitas |
stb. Hajlitéberendezés

7. A jegyzettomb Osszeépitése:

Rogzitsd a két mlanyag huvelyt (@ 8/4,3 x 20 mm) M4 x 25 mm-
es sima fejescsavarokkal és az M4-es magas zart anyakkal a
jegyzettomb kilsé két @ 4 mm-es furatahoz. Ne huzd meg
kdézben az anyakat tul szorosan, nehogy elrepedjen a plexitveg!

Magas zart
anya M4
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