ALUMINIUM - bevasarlé kosar érme WINKLER - Nr. 102108

Anyaglista:
1 Aluminiumlapocska (eloxalt) 80 x 30 x 2 mm
1 Kulcstarté @ 25 mm

Szerszamok és seqgédeszkozok:

Ceruza vagy finom foliafilc, kicsi geometriai haromszog, pontozo, kalapacs,
faro, fémslllyesztd, satu védéperemmel (aluminium vagy mlanyag), satugép,
vaslapok, allvanyos faré, kicsi vasflirész, durva reszel6, csiszol6témb, finom
acélgyapju

Munkafolyamat:

1. Altalanos: Az aluminium a kdnny(ifémek kdzé tartozik és tiszta formaban nagyon puha. Mi ezért egy
eloxalt aluminiumontvényt hasznalunk, amely |lényegesebben nagyobb keménységet mutat.
Tompitsd le el6szor a vagasi peremeket, hogy elkerlld a vagasi sériléseket. Szoritsd be ehhez az
aluminiumdarabot aluminium- vagy mianyag védéperem hasznalataval allitva a satuba és dolgozd
at a vagasi peremeket reszelbvel vagy csiszolopapirral (csiszolétémb).

2. Elkészitési példak: A kévetkezd rajzok (M 1:1) 4 féle kulcstarté - elkészitési lehetéséget mutatnak
meg. Mi tudatosan lemondtunk a méretekrdl, hiszen mindenki sajat elképzelése alapjan késziti el a
kulcstartojat.

/

Gravirozni Fudrni Flrészelni és reszelni

APA

Most rajzolj ceruzaval vagy foliafilccel egy mintat sajat elképzelésed szerint a fémfeliiletre. Ugyelj
viszont arra, hogy egyszeriien lehessen elkésziteni furassal, flrészeléssel, reszeléssel és
gravirozassal.

3. Furés: Legalabb egy furatot (kb. @ 5 mm) kell késziteni a kulcstartogyiriinek. Pontozd be a furatokat
egy fémpontozoval, hogy a furd az odatételnél ne csusszon el. A legjobb, ha ehhez az
aluminiumdarabot egy vaslapra helyezed.

Szoritsd be adarabot a satugépbe majd készitsd el a furatokat allvanyos faréval. Az @ 5 mm-nél
nagyobb furatokat furd elé el6szor egy @ 3 mm-es furdval. Furasi fordulatszam: @ 3 - 5 mm > kb.
2500 F/p; @6 -8 mm > kb. 1500 F/p

Figyelem: A fémdarabokat furas kézben a sérllési veszély miatt soha ne a kezeddel fogd meg,
hanem mindig hasznalj valamilyen szoritéberendezést (pl.: satugép)!

Sullyessz el végul minden furatot az el6- és hatoldalon egy fémsillyesztével. Ezt vagy kézzel vagy
akkumulatoros furéval végezd el alacsony fordulaton.
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4. Flrészelés: Mindig ugy szoritsd be a satuba (védéperemmel) a fémdarabokat a flirészeléshez, hogy
akadaly nélkil tudj figgblegesen és lefelé flirészelni. A bejeldlt vonalnak balra kell lennie a
flrészlaptdl és a flrészelés utan éppen hogy lathatonak kell maradnia. Azért, hogy a fémfilirész a
ferde vagasoknal ne csusszon el, reszelj bele egy kis vezetdt a vagasi helyen.

5. Reszelés és csiszolas: A reszeléshez ugy fogasd be az aluminiumdarabot a satuba, hogy a reszel6t
vizszintesen lehessen vezetni.
Az aluminium reszeléséhez durvabb reszel6t hasznalj és tisztitsd meg gyakrabban a vagas iranyaba
kefével. Az aluminium kilénben ratapad a reszel6re és ,zsiroz“. Ha bekened a reszel6t kretaval,
akkor jelentésen javithatod a szilankleverddést. Reszeld at a flirészelt felliletet a karcolt vonalakig és
csiszolj at utana minden sarkot és peremet csiszolopapirral (csiszolétémbbel).
Végezetll még lepolirozhatod a megmunkalt helyeket acélgyapjuval.

6. Gravirozas: A gravirozas alatt mintak beltését értjuk pl.: egy pontozdval fémfeluleten. Helyezd
ehhez az aluminiumdarabot egy sik, kemény alatétre (vaslap), helyezd ra a pontozoét és lss ra egyet
erésen a kalapaccsal. Ezzel a technikaval kiildmb6zé motivumokat készithetsz az aluminium
felGletén.

Betlivésbket is hasznalhatsz a fellilet elkészitéséhez. Polirozd at végul mégegyszer a kulcstartét
finom acélgyapjuval majd helyezd be a kulcstartogyrit.
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