LED-TAKAREKOS ZSEBLAMPA (deszkalapos)  WINKLER - Nr. 101863

® Alapanyaq: ® Sziikséges szerszamok:

1 préselt nyarfalemez 90 x 30 x 10 mm Oll6, csiszolépapir, mindentragaszté(UHU) vagy

1 elemtartd, 1 x ceruzaelem litze huzallal faenyv, kalapacs, elektronikai forrasztépaka(kb. 30
1 nyomdgomb forrasszfiillel Watt) vagy forrasztéallomas, oldalvago, csérés és
1 facsavar 3 x 12 mm blankoléfogo, kis csillagcsavarhuzo

6 sargarézrajzszeg

11C (QX 5252F - TO 94)
1 induktivitas 100 uH

1 LED, fehér (00)

® Az aramkor miikodése:

S+ Ezzel az egyszer(, 0,8 V feszlltség folott miikddd aramkorrel ki lehet
l 1 hozni az utols6 maradékot is egy 1,5 V-os elembdl vagy egy 1,2 V-0s

akkumulatorbdl, igy Gzemeltetve egy extra fényes fehér LED-et, amely
IC rendszerint 3,4 V-os minimalis feszultséget igényel.

kapcsolo

Csoda lenne? - Nem, egy 4 labu IC, amely DC-atalakitéként hat
(egyenaramtrafo), szolgaltatja a sziikséges fesziltséget. Az IC-nek
LED ehhez mar csak egy olyan induktivitasra (Ind=minitekercs) van
szuksége, amely ugy néz ki, mint egy szines gydrikkel ellatott allando
értéki feszlltség.
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Ha az aramkoért az S+ és B- bementeknél egy napelemmel (min. 2V-100 mA) bdvitjiuk, akkor
napkdzben egy 1,2 V-os akku tdltéaramkdoreként is hasznalhatd, amivel éjszaka egy kertilampa
megvilagithat. Ebben az esetben a IC nappal automatikusan kikapcsolja a LED-et.

©® Forrasztas:

A forrasztas folyaman fémeket kotiink 6ssze egy olvasztott forraszanyag (a mi esetiinkben forrasztoon)
segitségével. Az elektronikai forraszanyagban kolofénium-bél (feny6gyanta-bél) talalhato. Elektronikai
forrasztashoz hasznaljunk maximum 35 W-os forrasztopakat.

A forrasztéhegyet minden forrasztas utan tisztitsuk meg (anyag, szivacs, stb.). Kizardlag kivalo
min&ség integralt folyasztdszeres elektronikai forrasztéént (@ 1 mm) hasznaljunk.

Kezdetnek gyakorolhatjuk a forrasztast a rajzszegek bevonasaval. A forrasztopakat
ugy kell kézbentartani, mint egy golyostollat, a pakahegyet pedig lehetd
leglaposabban helyezziik a rajzszegre, igy érhetd el a legjobb héatvitel. Kb. harom
forrasztoon masodperc utan a forrasztoont a pakahegyhez tartjuk és hagyjuk a rajzszeg fején
szétfolyni.
Figyelem: a drétokat és a beépithet6 alaktrészek csatlakozoit forrasztas kézben tartsuk fogéval, mivel
nagyon felhevilnek! Az IC és a vilagitddidda héérzékenyek, ezért csak révid ideig szabad heviteni! Az
alkatrészeket ne mozgassuk néhany masodpercig mig a forraszhely ki nem hdilt! Ellenkez6 esetben
rossz kotést adoé fénytelen hidegforrasok alakulnak ki. A forraszhelybél kiallo alkatrészcsatlakozokat le
kell vagni, ha nincs masként feltlintetve.

©® Felépitési terv:

A felépitési tervet egy olléval kivagjuk és mindenragasztéval vagy enyvvel a mellékelt rétegelt
falemezre (90 x 30 x 10 mm) ragasztjuk.
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® Az aramkor jeleinek és komponenseinek magyarazata:

Induktivitas (Ind) LED-meghaijto-IC (IC) Vilagité diéda, fehér (LED)
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Ind: ,barna—fekete—barna—ezi]st
Erték: 100 uH (+/- 5%)

® Felépitési utmutato:

1.

Az érintkez6ket meghaijlitani!
Tompitsuk le a mellékelt furnérlap (90 x 60 x 10 mm) sarkait és éleit finom csiszolopapirral. Vagjuk ki
a felépitési rajzot és ragasszuk mindentragasztéval (UHU) vagy faenyvvel a rétegelt falemezre.
Furjuk ki a megadott @ 2 mm-es furatot asztali furégéppel kb. 6 mm mélyen. Nyomjuk bele a
sargaréz rajzszégeket egymas utan a korrel jeldlt helyekre, majd Ussik be 8ket egy kalapaccsal.
Ezek lesznek a kapcsolas megépitése soran a forraszhelyek. Vonjuk be ezutdn mind a hat rajzszég
fejének kb. a felét forrasztoonnal.

. Az induktivitasok mini tekercsek és ugy néznek ki, mint a szines gyUrikkel ellatott allandé értéka

ellenallasok. A beépitési irany az induktivitasoknal nem szamit. Hajlitsuk meg az induktivitas egyik
érintkezéjét (Ind = 100 uH) a fenti rajz alapjan, csipjik le révidebbre a masik érintkezét egy
oldalcsip&fogdval, majd forrasszuk ra a drotokat a megfeleld forraszhelyekre.

. Hajlitsuk meg a LED érintkez6it 5 mm-re a tok alatt 90°-ban egy csérds fogéval kifelé, majd

forrasszuk ra. Ugyeljiink kdzben a helyes polusokra.

. Az IC négy csatalakozoéval (Pin 1 - 4) rendelkezik, melyet a beépités soran nem szabad

Osszetéveszteni. Hajlitsuk meg a négy érintkez6t egy cséros fogdval a rajznak megfeleléen és
forrasszuk a helylkre. A felépitési rajzon lathato egy trapéz, amely az IC-burkolat helyét mutatja
felQlrdl.

. Rogzitsuk az elemtartot egy 3 x 12 mm-es facsavarral a lapra. Roviditsik le mindkét vezetéket 45

mm hosszusagura, majd csupaszoljuk le a végeket 6 mm hosszan. Sodorjuk meg a litze-huzalokat,
vonjuk be énnal és forrasszuk kovetkez6képpen: a piros huzalt a B+, a fekete huzalt a B-
csatlakozashoz. A nyomoégomb két csatlakozéfulét a megfeleld helyre hajlitjuk és a rajz szerinti
helylkre forrasztjuk.

. Helyezzink egy ceruzaelemet vagy akkut a tartéba. A kapcsoloval most be- és ki tudjuk kapcsolni a

fehér LED-et. Természetesen mas szin( (pl.: kék) LED-et is hasznalhatunk.

. Hibajavitas: Ha nem mikodik a kész aramkdr, azonnal kapcsoljuk ki és keressik meg a hibat

szisztematikusan. Lehetséges hibaforrasok: Tul gyenge az elem, rossz csavar-érintkezések a
kapcsolénal, rossz forrasztas, az IC vagy a LED polaritasa téves...
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